
 
42 วารสารวิจัยเส้นใย ผ้า และแฟช่ัน ปีที่ 3 ฉบับที่ 1 (2566) 

การพิมพ์ลอกสีบนผา้ฝ้ายย้อมสีครามธรรมชาติ 
Discharge Printing on Dyed Cotton Fabric with Natural Indigo Dye 

 
ศศิธร สุขใจ1*, กิติยาพร ทิมาไชย2, หทัยทิพย์ ศรีชมภู3, และสมชาย อุดร4  

 
1บริษัท อินเตอร์เทค เทสต้ิง เซอร์วิสเซส (ประเทศไทย) จำกัด เลขที่ 1285/5 ถนนประชาชื่น แขวงวงศ์สว่าง  

เขตบางซื่อ กรุงเทพมหานคร 10800 
คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น มหาวิทยาลยัทคโนโลยีราชมงคลพระนคร เลขที่ 517 ถนนนครสวรรค์  

แขวงสวนจิตรลดา เขตดุสิต กรุงเทพมหานคร 10300  
3สาขาวิชานวัตกรรมสิ่งทอ คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ   

เลขที่ 2 แขวงทุ่งมหาเมฆ เขตสาทร กรุงเทพมหานคร 10120 
 

*ผู้นิพนธ์ประสานงาน: ศศิธร สุขใจ Email: sasithron223890@gmail.com 
 

บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาการพิมพ์ลอกสีบนผ้าฝ้ายย้อมสีครามธรรมชาติตัวแปรที่ศึกษาได้แก่ อุณหภูมิ 

เวลา ความเข้มข้นของแป้งพิมพ์และสารลอกสี สภาวะที่เหมาะสมของการพิมพ์ลอกสีบนผืนผ้าคือใช้แป้งพิมพ์ร้อยละ 70 และ
สารลอกสี (ด่างทับทิม) ร้อยละ 30 สภาวะที่เหมาะสมของการทำให้แห้งคืออุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เวลา 10 นาที 
สภาวะการกำจัดสารลอกสีคือใช้อุณหภูมิห้องนาน 10 นาที โดยใช้สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) 
เข้มข้น 10 กรัม/ลิตร ลวดลายบริเวณที่พิมพ์ลอกสีมีความคมชัดและมีสีขาว ความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดและต่อแรงฉีกขาดมี
ค่าน้อยกว่าผ้าก่อนการพิมพ์  

 
คำสำคัญ : การย้อมสีคราม  การพิมพ์ลอกสี  ครามธรรมชาติ  ด่างทับทิม   ผ้าฝ้าย 
 
Abstract 

The purpose of this research was to study discharge printing on dyed woven cotton fabric with 
natural indigo dye. The variables of temperature, time and concentration of the discharging agent paste 
were investigated. The optimal ratio for discharge printing on cotton fabric was composed of 70% starch 
print paste and 30% discharging agent (KMnO4). The optimum drying condition was 100 °C for 10 minutes 
using hot air. The discharging removal condition was at room temperature for 10 minutes, using a 10 g/L 
discharging removal agent (sodium metabisulfite). The patterns in the discharge printing area of printed 
fabrics showed whiteness and sharpness. The color fastness to washing, rubbing, light, perspiration, and 
water was at a good to very good level. Bursting, tensile, and tearing strength of printed fabric were lower 
than those of the unprinted fabric.  
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บทนำ  
ผ้าย้อมครามโดยมากจะเป็นผ้าที่ทอด้วยมือหรือเคร่ืองจักร มีเฉดฟ้าถึงสีน้ำเงินเข้ม ผ้าย้อมครามนิยม

ใช้กันแพร่หลายในหลายเขตพื้นที่ของโลกโดยเฉพาะเอเชีย เช่น ญี่ปุ่น  จีน เกาหลี อินเดีย  ลาวและประเทศ
ไทย เน่ืองจากมีองค์ความรู้ในการปลูกต้นครามและการย้อมคราม ผ้าย้อมครามในประเทศไทยมีมากในภาค
อีสาน โดยเฉพาะจังหวัดสกลนครซึ่งมักจะย้อมครามที่เส้นฝ้าย และมีการทำให้เกิดลวดลายที่มีลักษณะแปลก
ใหม่โดยใช้เทคนิคการทำมัดหมี่ กล่าวคือนำเส้นฝ้ายไปมัดก่อนนำมาย้อมคราม จากน้ันจึงนำมาทอและจะได้ผ้า
ที่มีลายมัดหมี่ย้อมสีครามที่มีเอกลักษณ์แต่ละท้องถิ่น นอกจากน้ียังมีการผสมเทคนิคใหม่ๆ เช่น การมัดย้อม
คราม การเพนท์ภาพจากสีคราม การทำผ้าบาติก  เพื่อให้เกิดลวดลายและสีสันที่ทันสมัย [1-2]  

จากการที่ได้ไปลงพื้นที่ผู้วิจัยได้นำความรู้และเทคนิคเกี่ยวกับการมัดย้อมสีครามธรรมชาติ การเพนท์
ภาพจากสีคราม และการพิมพ์ลอกสีบนผ้าฝ้ายให้เกิดลวดลาย โดยในส่วนของการพิมพ์ลอกสีครามบนผ้าฝ้าย 
ผ้าที่นำมาพิมพ์ลอกสีเมื่อนำไปแช่สารลอกสีเกิดปัญหาสีหลุดออกไม่หมด อาจจะเกิดจากเวลาแช่สารลอกสีหรือ
ปริมาณสารลอกสีที่ใช้จึงทำให้เกิดปัญหาในการพิมพ์ลอกสีครามบนผ้าฝ้าย ดังน้ันผู้วิจัยจึงมีแนวความคิดและ
นำปัญหาที่เกิดขึ้นนำกลับมาศึกษาและพัฒนาเพื่อให้เกิดผลดีที่สุด และสามารถเพิ่มมูลค่าให้กับแบบผลิตภัณฑ์  

 
วิธีการทดลอง  
วัสดุ อุปกรณ์ สารเคมี  

ผ้าฝ้ายลายขัด น้ำหนักผ้า 128.1 กรัมต่อตารางเมตร ความหนาแน่น ด้านด้ายพุ่ง 71 เส้นต่อน้ิว 
ด้านด้ายยืน 142 เส้นต่อนิ้ว และมีความหนาของผ้า 0.04 มิลลิเมตร  เนื้อครามเปียกโดยซื้อมาจากจังหวัด
นครพนม สารเคมีที่ใช้สำหรับย้อมสีครามและพิมพ์ลอกสี ซึ ่งประกอบด้วย โซเดียมไฮดรอกไซด์ (Sodium 
Hydroxide , NaOH ) ไธโอยูเรียไดออกไซด์ (Thiourea Pioxide) ไฮโดรเจนเพอร์ออกไซด์ แป้งดินขาวเกลิน
สำหรับผสมลงในสารลอกสี (Print paste)  สารลอกสีชนิดด่างทับทิม (Potassium Permanganate , 
KMnO4) สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเทตาไบซัลไฟท์) ซื้อมาจากบริษัทสตาร์เทคเคมีคอลอินดัส
เทรียล จำกัด เครื่องวัดค่าสี และค่าความเข้มสี (Spectrophotmeter Color Maching ) บริษัท คัลเลอโกล
โบล จำกัด รุ่น Color QuestXe ยี่ห้อ Hunter Lab 

 
การย้อมสีครามธรรมชาติบนผ้าฝ้าย 

สูตรและส่วนผสมการเตรียมสีย้อมและการย้อมสีครามธรรมชาติสำหรับผ้าฝ้ายปรากฏดังตารางที่ 1 
และมีรายละเอียดขั้นตอนดังนี้ ชั ่งโซดาไฟ 2 กรัมต่อลิตร ชั่งไธโอยูเรียไดออกไซด์ 60 กรัมต่อลิตร ชั่งคราม
เปียก 200 กรัมต่อลิตร  ตวงน้ำตามสัดส่วนที่ต้องการ นำสารทั้งหมดเทลงในภาชนะสเตนเลส พร้อมกับกวน
สารทั้งหมดให้ละลายเข้าด้วยกัน พักสารที่ผสมเข้ากันแล้วไว้ประมาณ 20-30 นาที สังเกตสารละลายมีสีเหลือง
และสังเกตฟองสีน้ำเงิน [3-5] จากน้ันนำผ้าฝ้ายที่ผ่านการทำความสะอาดลงในน้ำย้อมที่ขณะน้ีมีสีเหลือง โดย
ระหว่างการย้อมสีต้องบีบผ้าลงในน้ำย ้อมตลอดเวลา 15 นาที นำผ้ามาแช่ลงในสารละลายไฮโดรเจน 
เพอร์ออกไซด์ความเข้มข้น 5 กรัม/ลิตร 5 นาที ซึ่งสังเกตผ้าฝ้ายที่ผ่านการย้อมสีจะเปลี่ยนจากสีเหลืองเป็นสี
น้ำเงิน  นำผ้าฝ้ายมาล้างทำความสะอาดและตากให้แห้ง 

 
 
 



 
44 วารสารวิจัยเส้นใย ผ้า และแฟช่ัน ปีที่ 3 ฉบับที่ 1 (2566) 

ตารางท่ี 1 อัตราส่วนผสมในการย้อมสีครามธรรมชาติสำหรับย้อมผ้าฝ้ายทอ [6] 

สารเคมี ปริมาณ (กรัม/ลิตร) 
โซดาไฟ  2 
ไธโอยูเรียไดออกไซด์  60 

ครามเปียก 200 
น้ำ 1 ลิตร 

 
การศึกษาหาอัตราส่วนท่ีเหมาะสมของสารลอกสีสำหรับการพิมพ์ผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ 

การศึกษาอัตราส่วนที่เหมาะสมของสารลอกสีสำหรับการพิมพ์ผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติมีสูตร
และส่วนผสมดังตารางที่ 2 และมีขั้นตอนการดำเนินการดังน้ี ชั่งสารแต่ละชนิดตามตารางที่ 2 จากน้ันนำมา
ผสมให้เข้ากัน นำส่วนผสมทั้งหมดเทใส่บล็อกสกรีนที่มีลวดลายปรากฏ ใช้ยางปาดสารลอกสีที่อยู่ในบล็อก
สกรีนลงบนผืนผ้า นำชิ้นงานหรือผ้าที่ผ่านการพิมพ์ไปทำให้แห้งโดยใช้ความร้อน 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 
10 นาที จากนั้นนำไปล้างสีด่างทับทิมออกโดยนำไปแช่ลงในสารล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) ที่
ความเข้มข้น 10 กรัมต่อลิตร นาน 10 นาที นำผ้าที่ผ่านการพิมพ์ลอกสีไปล้างทำความสะอาดด้วยน้ำเปล่าให้
สะอาดและนำไปทำให้แห้ง นำไปวัดค่าสีตามลำดับ  

 
ตารางท่ี 2 การศึกษาหาอัตราส่วนที่เหมาะสมของสารลอกสีสำหรับการพิมพ์ผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ 

สารเคมี ปริมาณ (กรัม) 
สารลอกสี (ด่างทับทิม) 10 30 50 70 90 

แป้งสำหรับผสมลงในสารลอกสี 90 70 50 30 10 
รวม 100 100 100 100 100 

 

การศึกษาหาอุณหภูมิที่ เหมาะสมในการทำให้ผ้าแห้งสำหรับการพิมพ์ลอกสีผ้าฝ้ายทอย้อมสีคราม
ธรรมชาติ 

การศึกษาหาอุณหภูมิที่เหมาะสมในการทำให้แห้งสำหรับการพิมพ์ผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติมี
สูตรและส่วนผสมดังตารางที่ 3 และมีขั้นตอนการดำเนินการดังน้ี ชั่งสารแต่ละชนิดตามตาราง 3 จากน้ันนำไป
พิมพ์ผ้าด้วยบล็อกสกรีน นำชิ้นงานหรือผ้าที่ผ่านการพิมพ์ไปทำให้แห้งโดยใช้ความร้อนที่อุณหภูมิ 80 100 120 
และ 150 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 10 นาที จากน้ันนำไปล้างสีด่างทับทิมออกโดยนำไปแช่ลงในสารล้างสาร
ลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) ที่ความเข้มข้น 10 กรัมต่อลิตร นาน 10 นาที นำผ้าที่ผ่านการพิมพ์ลอกสีไป
ล้างทำความสะอาดด้วยน้ำเปล่าให้สะอาดและนำไปทำให้แห้ง นำไปวัดค่าสีตามลำดับ 
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ตารางท่ี 3  อัตราส่วนผสมสูตรแป้งพิมพ์สำหรับพิมพ์ลอกสี [1-2] 
                สารเคมี ปริมาณ (กรัม) 
สารลอกสี (ด่างทับทิม) 30 

แป้งสำหรับผสมลงในสารลอกสี  70 
รวม 100 

 
การศึกษาหาเวลาท่ีเหมาะสมในการทำให้แห้งสำหรับการพิมพ์ลอกสีผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ 

การศึกษาหาเวลาที่เหมาะสมในการทำให้แห้งสำหรับการพิมพ์ผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติมีสูตร
และส่วนผสมดังตารางที่ 3 และมีขั้นตอนการดำเนินการดังน้ี ชั่งสารแต่ละชนิดตามตาราง 3 จากน้ันนำไปพิมพ์
ผ้าด้วยบล็อกสกรีน นำชิ้นงานหรือผ้าที่ผ่านการพิมพ์ไปทำให้แห้งโดยใช้ความร้อนที่อุณหภูมิ 100 องศา
เซลเซียส เป็นเวลา 5 10 และ 15 นาที จากน้ันนำไปล้างสีด่างทับทิมออกโดยนำไปแช่ลงในสารล้างสารลอกสี 
(โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) นำผ้าที่ผ่านการพิมพ์ลอกสีไปล้างทำความสะอาดด้วยน้ำเปล่าให้สะอาดและนำไปทำ
ให้แห้ง นำไปวัดค่าสีตามลำดับ 

 
การศึกษาความเข้มข้นของสารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) และเวลาในการแช่  
สารละลายสำหรับล้างสารลอกสีสำหรับพิมพ์พิมพ์ผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ 

ดำเนินการเตรียมสารสำหรับพิมพ์ลอกสีดังตารางที่ 3 นำสารทั้งหมดมาพิมพ์ผ้าและนำไปทำให้แห้ง ที่
อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เวลา 10 นาที จากน้ันนำไปแช่ลงในสารล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) 
ที่ความเข้มข้น 10 20 30 และ 50 กรัมต่อลิตร โดยแต่ละความเข้มข้นใช้เวลาในการแช่ผ้า 3 5 และ 10 นาที 
(รายละเอียดดังตารางที่ 4) นำผ้าที่ผ่านการพิมพ์ลอกสีไปล้างทำความสะอาดด้วยน้ำเปล่าให้สะอาดและนำไป
ทำให้แห้ง นำไปวัดค่าสีตามลำดับ 

 
ตารางท่ี 4 การศึกษาหาความเข้มข้นและเวลาในการแช่สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี  

ความเข้มข้นสารละลายสำหรับล้างสารลอกสี  
(โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) (กรัมต่อลิตร) 

เวลาในการทดลอง (นาที) 

10  3 5 10 
20  3 5 10 
30  3 5 10 
50  3 5 10 

 
การทดสอบสมบัติเชิงกายภาพของผ้าท่ีผ่านการพิมพ์ลอกสี  

ผ้าที่ผ่านการพิมพ์ด้วยสารลอกสีที่ประกอบไปด้วยสารลอกสี (ด่างทับทิม) ร้อยละ 30 และแป้งสำหรับ
ผสมลงในสารลอกสี ร้อยละ 70 ผ้าที่ผ่านการพิมพ์ถูกนำมาอบให้แห้งที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียนเป็นเวลา 10 
นาที และแช่ด้วยสารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์)  10 กรัมต่อลิตร เป็นเวลา 10 นาที  
นำผ้าที่ผ่านการพิมพ์ลอกสีไปล้างทำความสะอาดด้วยน้ำเปล่าให้สะอาดและนำไปทำให้แห้ง นำไปทดสอบหาค่า
ความแข็งแรงต่อแรงดึงขาด (Tensile strength) ตามมาตรฐาน ASTM D 5034-2009 และทดสอบความแข็งแรง
ของผ้าทอต่อแรงฉีกขาด (Tear strength) มาตรฐานการทดสอบ ASTM D 1424-2009 [7]  
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ผลการทดลองและการวิจารณ์ผล 
  การพิมพ์ลอกสีผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ โดยใช้สารลอกสีจากด่างทับทิม และแป้งพิมพ์ดินขาว
เกาลิน ได้ทำการศึกษาตัวแปรเกี่ยวกับสูตรการพิมพ์ ความเข้มข้นของสารลอกสี อุณหภูมิ เวลาและอิทธิพล
อื่นๆ ที่เกี่ยวข้องตลอดจนมีการทดสอบสมบัติเชิงกายภาพโดยมีผลการทดลองและอภิปรายผลดังน้ี 

 
ผลการศึกษาหาอัตราส่วนท่ีเหมาะสมของสารลอกสี (ด่างทับทิม) ต่อการพิมพ์ลอกสีของผ้าฝ้ายทอย้อมสี
ครามธรรมชาติ  
  การศึกษาหาอัตราส่วนที่เหมาะสมของสารลอกสี (ด่างทับทิม) และแป้งพิมพ์ (แป้งดินขาวเกาลิน) ต่อ
การพิมพ์ลอกสีของผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ ได้มีการกำหนดตัวแปรที่คงที่ ได้แก่ อุณหภูมิและเวลาใน
การทำให้ให้แห้งที่ 100 องศาเซลเซียส เวลา 10 นาที สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบ
ซัลไฟท์) 10 กรัมต่อลิตรและเวลาสำหรับการแช่เพื่อกำจัดสารลอกสี 10 นาที ผลการทดลองที่ได้ปรากฏ 
ดังตารางที่ 5  
  จากตารางที่ 5 แสดงให้เห็นว่าค่าความขาว (whiteness) ตรงบริเวณลวดลายที่พิมพ์ลอกสีซึ่งจะได้
ลวดลายสีขาว มีค่าความขาวอยู่ระหว่าง 18.46 ถึง 92.88 ซึ่งเมื่อเทียบกับค่าความขาวของฝ้ายขาวก่อนการ
ย้อมสีครามธรรมชาติ (มีค่า 121.44 ) สำหรับค่าความเข้มสี (K/S) ของลวดลายที่พิมพ์ (บริเวณสีขาว) น้ันมี
ค่าอยู่ระหว่าง 0.49 ถึง 1.57 ส่วนค่า  a* มีค่าอยู่ระหว่าง -0.33 ถึง 1.95  และค่า b* มีค่าอยู่ระหว่าง 0.62 
ถึง 7.04 ดังนั้น จากผลการทดลองพบว่าอัตราส่วนสารลอกสีในตารางที่ 5 แสดงให้เห็นว่าค่าความขาว 
(whiteness) ที่อัตราส่วน 30:70  กรัม มีค่าใกล้เคียงกับผ้าตัวอย่าง เนื่องจากผ้าฝ้ายทอได้ผ่านการย้อมสี
ครามซึ่งเป็นสีพื้น เมื่อนำมาพิมพ์ด้วยสารลอกสีเกิดการทำลายสีครามซึ่งสีเป็นพื้นหลุดออกเมื่อนำมาล้างด้วย
สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) และนำไปวัดค่าความขาว (whiteness) จึงมีค่า
ใกล้เคียง จากการทดลองจะเห็นได้ว่าสัดส่วนปริมาณอัตราส่วนสารลอกสี (ด่างทับทิม) และแป้งพิมพ์ (แป้ง
ดินขาวเกาลิน) ที่ 30:70 กรัม ให้ความขาวดีที่สุด 
 
ผลการศึกษาหาอุณหภูมิท่ีเหมาะสมในการทำให้ผ้าทอย้อมสีครามธรรมชาติท่ีผ่านการพิมพ์ลอกสีแห้ง  
  การศึกษาหาอุณหภูมิที ่เหมาะสมในการทำให้แห้งสำหรับการพิมพ์ลอกสีของผ้าฝ้ายทอย้อมสีคราม
ธรรมชาติ โดยการทดลองน้ีได้มีการกำหนดตัวแปรที่คงที่ได้แก่ แป้งพิมพ์สำหรับผสมลงในสารลอกสี ร้อยละ 
70 สารลอกสี (ด่างทับทิม) ร้อยละ 30 โดยมีตัวแปรที่ต้องศึกษาคืออุณหภูมิในการทำให้ชิ้นงานแห้งที่ 80 
100 120 และ 150  องศาเซลเซียส เป็นเวลา 10 นาที  จากน้ันนำไปแช่สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี 10 
กรัม/ลิตร และเวลาสำหรับแช่ล้างสารลอกสี 10 นาที ผลการทดลองที่ได้ปรากฏดังตารางที่ 6 
  จากตารางที่ 6 แสดงให้เห็นว่าค่าความขาว (whiteness) มีค่าอยู่ระหว่าง 26.36 ถึง 81.97 ซึ่งเมื่อ
เทียบกับค่าความขาวของฝ้ายขาว (มีค่า 121.44) สำหรับค่าความเข้มสี (K/S) ของลวดลายที่พิมพ์ (บริเวณ
ลวดลายสีขาว) น้ันมีค่าอยู่ระหว่าง 0.49 ถึง 0.83 และสำหรับค่า L* ที่แสดงให้เห็นถึงค่าความสว่างมีค่าอยู่
ระหว่าง 85.05 ถึง 90.27 ส่วนค่า a* มีค่าอยู่ระหว่าง -0.48 ถึง 2.11 และค่า b* มีค่าอยู่ระหว่าง -1.0 ถึง 
8.6 ดังน้ัน จากผลการทดลองพบว่าค่าความขาว (whiteness) ที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส มีค่าใกล้เคียง
กับผ้าตัวอย่าง (ผ้าที่ไม่ผ่านการย้อมสีคราม) และให้ค่าความขาวมากที่สุด 
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ตารางท่ี 5 ค่าของสี ค่าความเข้มสีและค่าดัชนีความขาวของผ้าฝ้ายพิมพ์ลอกสีที่ใช้อัตราส่วนของสารลอกสีและแป้งพิมพ์ในสัดส่วนที่แตกต่างกัน 

หมายเหตุ 1 : ค่าความเข้มสี (K/S) วัดเฉพาะส่วนลวดลายสีขาวเท่าน้ัน      

สูตรแป้งพิมพ์ ค่าของสี/ค่าความเข้มของสี 1 

ตัวอย่างผ้าที่ผ่าน
การพิมพ์ลอกสี  
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 L* a* b* K/S 
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ว 
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hit
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- - - - - - 93.67 1.77 -8.1 0.42 121.44 ผ้าที่ไม่ผ่านการย้อม
ส ี

10 90 100 10 10 3 79.65 -0.33 -18.42 1.04 70.55 
 

30 70 100 10 10 3 89.4 -1.17 -3.75 0.49 92.88 
 

50 50 100 10 10 3 90.99 -0.67 0.62 0.84 75.51 
 

70 30 100 10 10 3 85.6 1.31 4.33 1.23 45.81 
 

90 10 100 10 10 3 79.3 1.95 7.04 1.57 18.46 
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       ตารางท่ี 6 ค่าของสี ค่าความเข้มสีและค่าดัชนีความขาวของผ้าฝ้ายพิมพ์ลอกสีที่ใช้อณุหภูมิที่แตกต่างกันในการทำให้ผ้าพิมพ์ลอกสีแห้ง  
        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     หมายเหตุ 1 : ค่าความเข้มสี (K/S) วัดเฉพาะส่วนลวดลายสีขาวเท่าน้ัน      
 

ความเข้มข้น ค่าของสี/ค่าความเข้มของสี 1 

ตัวอย่างผ้าที่ผ่านการ
พิมพ์ลอกสี 
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L* a* b* K/S 

ค่า
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ว 
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hit
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- - - - 93.67 1.77 -8.10 0.42 121.44 ผ้าที่ไม่ผ่านการย้อมสี 

30 70 80 10 85.05 2.11 2.09 0.69 55.79 
 

30 70 100 10 90.27 -1.23 -1.08 0.49 81.97 
 

30 70 120 10 90.05 -0.48 1.81 0.63 67.78 
 

30 70 150 10 86.4 -0.89 8.60 0.83 26.36 
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ผลการศึกษาหาระยะเวลาท่ีเหมาะสมในการทำให้ผ้าทอย้อมสีครามธรรมชาติท่ีผ่านการพิมพ์ลอกสีแห้ง  

การศึกษาหาเวลาที่เหมาะสมในการทำให้แห้งสำหรับการพิมพ์ลอกสีของผ้าฝ้ายทอได้มีการกำหนดตัวแปร
ที่คงที่ได้แก่ แป้งพิมพ์สำหรับผสมลงในสารลอกสีร้อยละ 70 สารลอกสี (ด่างทับทิม) ร้อยละ 30 โดยใช้อุณหภูมิใน
การทำให้แห้งที่ 100 องศาเซลเซียส ตัวแปรที่ต้องการศึกษาได้แก่เป็นเวลาในการทำแห้งที่ 5 10 และ 15 นาที 
จากน้ันนำไปแช่สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี 10 กรัม/ลิตร และเวลาสำหรับการล้างสารลอกสี 10 นาที ผล
การทดลองที่ได้ปรากฏดังตารางที่ 7 

จากตารางที่ 7 พบว่าค่าความขาว (whiteness) มีค่าอยู่ระหว่าง 54.68 ถึง 69.78 ซึ่งเมื่อเทียบกับค่า
ความขาวของฝ้ายขาว (มีค่า 121.44 ) สำหรับค่าความเข้มสี (K/S) ของลวดลายที่พิมพ์น้ันมีค่าอยู่ระหว่าง 0.55 ถึง 
0.63 และสำหรับค่า L* ที่แสดงให้เห็นถึงค่าความสว่างมีค่าอยู่ระหว่าง 89.29 ถึง 90.05 ส่วนค่า a* มีค่าอยู่
ระหว่าง -0.03 ถึง -0.84  และค่า b* มีค่าอยู่ระหว่าง 1.81 ถึง 4.53  ดังน้ันจากผลการทดลองพบเวลาในการทำ
ให้แห้งที่เหมาะสมคือเวลา 10 นาที ซึ่งจะให้ค่าความขาวดีที่สุด 
 
ผลการศึกษาความเข้มข้นของสารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) และเวลาในการแช่
สารละลายสำหรับล้างสารลอกสีสำหรับพิมพ์พิมพ์ผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ 

การศึกษาความเข้มข้นของสารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) ต่อการพิมพ์ลอกสี
ของผ้าฝ้าย โดยมีการกำหนดตัวแปรที่คงที่ ได้แก่ แป้งสำหรับผสมลงในสารลอกสีจำนวนร้อยละ 70 สารลอกสีร้อย
ละ 30 อุณหภูมิและเวลาในการทำให้แห้งที่ 100 องศาเซลเซียส เวลา 10 นาที ตัวแปรที่ต้องการศึกษาได้แก่ความ
เข้มสารละลายสำหรับล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) ที่ระดับ 10 20 30 และ 50 กรัมต่อลิตร และเวลา
สำหรับการแช่เพื่อกำจัดสารลอกสี 10 นาที ผลการทดลองที่ได้ปรากฏดังตารางที่ 8 

จากตารางที่ 8 แสดงให้เห็นว่าค่าความขาว (whiteness) มีค่าอยู่ระหว่าง 81.97 ถึง 94.13 ซึ่งเมื่อเทียบ
กับค่าของผ้าฝ้ายขาว (มีค่า 121.44) สำหรับค่าความเข้มสี (K/S) ของลวดลายที่พิมพ์น้ันมีค่าอยู่ระหว่าง 0.49 ถึง 
0.66 และสำหรับค่า L* ที่แสดงให้เห็นถึงค่าความสว่างมีค่าอยู่ระหว่าง 90.27 ถึง 91.74 ส่วนค่า a* มีค่าอยู่
ระหว่าง -0.38 ถึง 0.16 และค่า b* มีค่าอยู่ระหว่าง -1.08 ถึง -3.00 ดังน้ัน จากผลการทดลองพบว่าปริมาณความ
เข้มข้นของน้ำยาล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) ทีเหมาะสมคือ 30 กรัมต่อลิตร ซึ่งจะให้ความขาวดีที่สุด  

 
 
 
 
 



 
50 วารสารวิจัยเส้นใย ผ้า และแฟช่ัน ปีที่ 3 ฉบับที่ 1 (2566) 

        ตารางท่ี 7 ค่าของสี ค่าความเข้มสีและค่าดัชนีความขาวของผ้าฝ้ายพิมพ์ลอกสีที่ใช้เวลาที่แตกต่างกันในการทำให้ผ้าพิมพ์ลอกสีแห้ง 
         

 หมายเหตุ 1 : ค่าความเข้มสี (K/S) วัดเฉพาะส่วนลวดลายสีขาวเท่าน้ัน 

ความเข้มข้น ค่าของสี/ค่าความเข้มของสี 1 
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ลเ

ซีย
ส)

 

เวล
าใ

นก
าร

ทำ
ให

้แห
้ง 

(น
าท

ี)  
L* 

 
a* 

 
b* 

 
K/S 

ค่า
คว

าม
ขา

ว 
(w

hit
en

es
s) 

- - 93.67 1.77 -8.10 0.42 121.44 ผ้าที่ไม่ผ่านการย้อมสี 

100 5 89.29 -0.84 3.20 0.56 78.45 
 

100 10 90.27 -1.23 -1.08 0.49 81.97 
 

100 15 89.95 -0.03 4.53 0.55 78.68 
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ตารางท่ี 8 ค่าของสี ค่าความเข้มสีและค่าดัชนีความขาวของผ้าฝ้ายพิมพ์ลอกสีที่ใช้ความเข้มข้นของสารละลายสำหรับล้างสารลอกสีที่แตกต่างกัน 

หมายเหตุ 1 : ค่าความเข้มสี (K/S) วัดเฉพาะส่วนลวดลายสีขาวเท่าน้ัน 
 

ความเข้มข้นน้ำยาสารลอกสี ค่าของสี/ค่าความเข้มของสี 1 

ตัวอย่างผ้าที่ผ่านการพิมพ์
ลอกสี 

สา
รล

ะล
าย
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หรั

บ
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a* 

 
b* 

 
K/S 

ค่า
คว

าม
ขา

ว 
(w

hit
en

es
s) 

  93.67 1.77 -8.1 0.42 121.44 ผ้าที่ไม่ผ่านการย้อมสี 

10 10 90.27 -1.23 -1.08 0.49 81.97 
 

20 10 91.64 0.16 -2.19 0.66 90.14 
 

30 10 91.74 -0.38 -3 0.66 94.13 
 

50 10 90.87 -0.52 -1.82 0.60 86.78 
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ผลการศึกษาเวลาท่ีเหมาะสมในการล้างสารลอกสีสำหรับการพิมพ์ลอกสีของผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ 
การศึกษาเวลาที่เหมาะสมในการล้างสารลอกสีสำหรับการพิมพ์ลอกสีของผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติ 

ได้มีการกำหนดตัวแปรที่คงที่ได้แก่ แป้งสำหรับผสมลงในสารลอกสีจำนวนร้อยละ 70 กรัม สารลอกสี(ด่างทับทิม) 
ร้อยละ 30 สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี 10 กรัม/ลิตร  อุณหภูมิในการทำให้แห้ง 100 องศาเซลเซียส เวลา10 
นาที และตัวแปรที่ต้องการศึกษาได้แก่เวลาในการแช่สารละลายสำหรับล้างสารลอกสีแบ่งเป็น 3  5 และ 10 นาที  
ผลการทดลองที่ได้ปรากฏดังตารางที่ 9  

จากตารางที่ 9 พบว่าค่าความขาว (whiteness) มีค่าอยู่ระหว่าง 81.97 ถึง 97.93 ซึ่งเมื่อเทียบกับค่า
ความขาวของฝ้ายขาว (มีค่า 121.44) สำหรับค่าความเข้มสี (K/S) ของลวดลายที่พิมพ์น้ันมีค่าอยู่ระหว่าง 0.49 ถึง 
0.73 และสำหรับค่า L* ที่แสดงให้เห็นถึงค่าความสว่างมีค่าอยู่ระหว่าง 88.35 ถึง 90.50 ส่วนค่า a* มีค่าอยู่
ระหว่าง -0.43 ถึง -1.23 และค่า b* มีค่าอยู่ระหว่าง 1.08 ถึง 4.45 ดังน้ัน จากผลการทดลองพบว่าเวลาในการแช่
สารล้างสารลอกสีที่เวลา 5 นาที ให้ความขาวดีที่สุด  

 
3.6 ผลการศึกษาสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติและพิมพ์ลอกสี         

ผลการศึกษาสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติและพิมพ์ลอกสี การทดลองคร้ังน้ีได้
นำผ้าที่ผ่านการพิมพ์ลอกสีโดยสารลอกสี (ด่างทับทิม) ร้อยละ 30 แป้งสำหรับผสมสารลอกสี (แป้งดินขาวเกลิน) 
ร้อยละ 70 ใช้อุณหภูมิในการทำให้ผ้าพิมพ์แห้ง 120 องศาเซลเซียส  เวลา 10 นาที จากนั้นนำผ้ามาแช่ลงใน
สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี 10 กรัม/ลิตร เป็นเวลา 10 นาที และนำผ้าที่ผ่านการพิมพ์มาทดสอบความ
แข็งแรงของผ้าทอต่อแรงดึงขาด (tensile strength ) มาตรฐานการทอสอบ ASTM D 5034-2009 การทดสอบ
ความแข็งแรงของผ้าทอต่อแรงฉีกขาด (Tear strength) มาตรฐานการทดสอบ ASTM D 1424-2009 ผลการ
ทดลองที่ได้ปรากฏดังตารางที่ 10 และ 11  

จากตารางที่ 10 สังเกตได้ว่า ผลการทดสอบความแข็งแรงของผ้าทอย้อมสีครามธรรมชาติและพิมพ์ลอกสี
ต่อแรงดึงขาด (แนวด้ายพุ่ง ) มีค่า 140.89  นิวตัน ร้อยละการยืดตัว 9.01 ความแข็งแรงของผ้าทอต่อแรงดึงขาด 
(แนวด้ายยืน) มีค่า 209.43 นิวตัน ค่า ร้อยละการยืดตัว 9.64 และเมื่อทำการเปรียบเทียบกับผ้าฝ้ายที่ไม่ผ่านการ
ย้อมสีพบว่าค่าความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดของผ้าฝ้ายที่ผ่านการย้อมสีและพิมพ์ลอกสีมีค่าความแข็งแรงลดลงทั้ง
แนวด้ายยืนและแนวด้ายพุ่ง ทั้งน้ีเน่ืองจากสารลอกสีที่พิมพ์ลงบนผ้าฝ้ายทอมีสภาวะเป็นด่างและใช้อุณหภูมิความ
ร้อนในการทำให้แห้งทำให้เส้นใยเกิดการหดตัวจึงทำให้ความแข็งแรงลดลง
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        ตารางท่ี 9 ค่าของสี ค่าความเข้มสีและค่าดัชนีความขาวของผ้าฝ้ายพิมพ์ลอกสีที่ใช้ระยะเวลาแตกต่างกันในการแช่สารละลายสำหรับล้างสารลอกสี 

    หมายเหตุ 1 : ค่าความเข้มสี (K/S) วัดเฉพาะส่วนลวดลายสีขาวเท่าน้ัน 
 
 

ความเข้มข้น ค่าของสี/ค่าความเข้มของสี 1 

ตัวอย่างผ้าที่ผ่านการพิมพ์ลอก
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ว 
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- - 93.67 1.77 8.10 0.42 121.44 ผ้าที่ไม่ผ่านการย้อมสี 

10 3 90.5 -0.43 4.36 0.73 94.21 
 

10 5 88.35 -0.82 4.45 0.68 97.93 
 

10 10 90.27 -1.23 1.08 0.49 81.97 
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ตารางท่ี 10  ค่าความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดและค่าการยืดตัวของผ้าทอย้อมสีครามธรรมชาติที่ผ่านการพิมพ์
และไม่พิมพ์ลอกสี  

ชิ้นงานทดสอบ 
แรงดึงขาด (นิวตัน) ร้อยละการยืดตัว 

แนวด้ายพุ่ง แนวด้ายยืน แนวด้ายพุ่ง แนวด้ายยืน 

ผ้าฝ้ายทอที่ไม่ผ่านการ
พิมพ์ลอกสี 

143.98 330.58 10.77 11.25 

ผ้าฝ้ายทอที่ผ่านการ
พิมพ์ลอกสี 

140.89 209.43 9.01 9.64 

 
จากตารางที่ 11 สังเกตได้ว่าผลการทดสอบความแข็งแรงของผ้าฝ้ายทอย้อมสีครามธรรมชาติและ

พิมพ์ลอกสีต่อแรงฉีดขาด (แนวด้ายพุ่ง) มีค่าเฉลี่ย 4.01 นิวตัน และความแข็งแรงของผ้าฝ้ายทอต่อแรงฉีกขาด 
(แนวด้ายยืน) มีค่าเฉลี่ย 6.10  นิวตัน และเมื่อทำการเปรียบเทียบกับผ้าฝ้ายที่ไม่ผ่านการย้อมสีพบว่าค่าความ
แข็งแรงต่อแรงฉีกขาดของผ้าฝ้ายที่ผ่านการย้อมสีและพิมพ์ลอกสีมีค่าความแข็งแรงลดลงเล็กน้อยทั้งแนวด้าย
ยืนและแนวด้ายพุ่ง   
 
ตารางท่ี 11 ค่าความแข็งแรงต่อแรงฉีกขาดของผ้าทอย้อมสีครามธรรมชาติที่ผ่านการพิมพ์และไม่พิมพ์ลอกสี 

ชิ้นงานทดสอบ แนวด้ายยืน (นิวตัน) แนวด้ายพุ่ง (นิวตัน) 
ผ้าฝ้ายทอที่ไม่ผ่านการพิมพ์ลอกสี 6.38 4.68 
ผ้าฝ้ายทอที่ผ่านการพิมพ์ลอกสี 6.10 4.01 

 
สรุปผลการทดลอง  

จากผลการศึกษาการพิมพ์ลอกสีครามบนผ้าฝ้ายทอที่ย้อมด้วยสีครามธรรมชาติสรุปได้ว่าสภาวะที่
เหมาะสมสำหรับการพิมพ์ลอกสีดังกล่าวคือ สารลอกสี (ด่างทับทิม) ร้อยละ 30 ปริมาณแป้งสำหรับผสมสาร
ลอกสี (แป้งดินขาวเกาลิน) ร้อยละ 70 อุณหภูมิที่ใช้ในการทำให้ผ้าพิมพ์ลอกสีแห้งคือ 100 องศาเซลเซียส 
เวลา 10 นาที  ปริมาณน้ำยาล้างสารลอกสี (โซเดียมเมตาไบซัลไฟท์) เข้มข้น  30 กรัมต่อลิตร โดยแช่เป็นเวลา 
10 นาที สภาวะดังกล่าวทำให้ผ้ามีความขาวอยู่ในระดับที่ดี และให้ลวดลายที่คมชัด ผ้าที่ผ่านการพิมพ์ลอกสีมี
ค่าความแข็งแรงต่อแรงดึงและแรงฉีกขาดลดลงเมื่อเทียบกับผ้าตัวอย่างที่ไม่ได้ผ่านการพิมพ์ งานวิจัยน้ีสามารถ
นำไปถ่ายทอดองค์ความรู้สู่วิสาหกิจชุมชนขนาดกลางและขนาดย่อย (SME) ตลอดจนเป็นการเพิ่มมูลค่าผ้าย้อม
สีครามต่อไปในอนาคต 
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